HPT Hochwertige Pharma-
technik GmbH & Co. KG

Fordertechnik im Reinraum

= Die Aufgabenstellung

HPT ist ein mittelstandischer konzernunabhan-
giger Systemlieferant flir pharmazeutische Pri-
marpackmittel aus Kunststoff. Um seinen Kun-
den weiterhin die gewohnte Liefersicherheit
und Flexibilitdt gewahrleisten zu kdénnen ent-
schied sich das Unternehmen einen dritten
Reinraum zu bauen. Hiefiir bendtigte HPT ein
Transportsystem fir gepackte Primarverpa-
ckungen, das sowohl zum Transport von Clean-
packs als auch Alutrays geeignet sein sowie
einen Umpackplatz integrieren sollte. Auswahl-
kriterien waren neben einem ansprechenden
Design und der reinraumtauglichen Ausfiihrung
auch diverse technische Voraussetzungen und
eine Leistung von 30 verpackten Einheiten pro
Stunde.

> Die Losung

Das von de Man installierte Transportsystem
besteht aus staudrucklosen Foérderern vom Typ
Midi Move des de Man Partners KNAPP AB.
Tragrollen und Stiitzen aus verzinktem Stahl
sowie Rahmenprofile aus Aluminium mit integ-
riertem Kabelkanal fiir eine innenliegende Ver-
kabelung gewahrleisten neben der einfachen
Reinigung auch eine asthetische Optik. Die
Forderstrecke ist in Sektionen mit separaten
Antrieben aufgeteilt, um ein Auffahren der
Trays zu verhindern. Um die zu fdrdernden
Produkte problemlos von den Transportwagen
auf die Fordertechnik abgeben zu kdénnen, wur-
de die Hohe der Fordertechnik entsprechend
angepasst.

Automation + Service

Die Produkte werden vom Transportwagen
seitlich auf die Fordertechnik geschoben und
dann zum Umpackplatz geférdert. Um zwischen
Cleanpacks und Alutrays zu unterscheiden wur-
de hier eine HOhenabfrage durch eine Licht-
schranke eingesetzt.

Cleanpacks werden direkt zur Palettierung ge-
fordert, Alutrays hingegen werden von einem
Pusher auf den Umpackplatz geschoben. Hier
wird der Inhalt unter Einsatz einer Hebehilfe
von einem Mitarbeiter in Kartons umgefiillt, die
dann ebenfalls zur Palettierung gefordert wer-
den.

Die versandfertigen Produkte laufen zu einer
Materialschleuse, vor der sie mit Hilfe von zwei
Barcodescannern eindeutig identifiziert und den
finf vorhandenen Palettierstationen zugeordnet
werden. Mittels eines Abschiebers werden die
Produkte auf die einzelnen Stationen verteilt
und von Mitarbeitern manuell palettiert. Die
zugehorigen Artikeldaten der einzelnen Produk-
te werden automatisch an das libergeordnete
Zentralrechnersystem gesendet. Die Bedienung
der Anlage erfolgt lber einen IPC.



defllan

utomation + Service

HPT Hochwertige Pharma- Technische Daten .
. 1 x Leichtférdertechnik, Typ: MidiMove
technik GmbH & Co. KG 1 x Gurtférderer, Kurve 90°
. o g . 1 x Industrie-PC
Fordertechnik im Reinraum 1 x RFID Lese-/Schreibeinheit

2 x Stationarer Barcodescanner
1 x Maschinengestell

Fordergut: Cleanpacks (max. 800x600x320mm),
Alutrays (max. 800x400x400mm), Kartons als
Umverpackung, Gewicht max. 50 kg




