Lindner Gruppe

de Man EcoTower

<> Die Aufgabenstellung

Die Lindner Gruppe, eines der fuhrenden
Unternehmen Europas in den Bereichen
Innenausbau und Fassadenbau, suchte fir
sein Werk in Arnstorf eine Platz sparende
und effektive Lagermoglichkeit far Um-
formvorrichtungen fur den Bereich Metall-
deckenfertigung, die jeweils mehrere 100
kg wiegen kdnnen.

< Die Losung

Die optimale Losung: der energiespar-
ende Lagerlift ,de Man EcoTower” mit
einer Nutzlast von 500 kg je Tablar, der
die groBen und schweren Umformvorr-
ichtungen hdhenoptimiert einlagert. Der
EcoTower fUr Lindner bietet auf einer
Hohe von 7,50m, einer Breite von 2,89m
und einer Tiefe von knapp 3m Platz fur
insgesamt 60 Tablare (2,44m Breite und
82cm Tiefe), die je mit maximal 500kg
beladen werden kdnnen. Die Gesamt-
grundflache betragt dabei nur 7,84gm.

An der beleuchteten Bediendffnung befin-
den sich alle Elemente, die zur Handha-
bung, Uberwachung sowie zum Ein- und
Ausschalten des Systems benotigt wer-
den. Ein integriertes Personenschutz-
Lichtgitter sorgt flr die groBtmaogliche
Sicherheit des Bedieners. Der Lagerlift
wird Uber eine integrierte Geratesteue-
rung mit Touch-Bedienflache bedient. Eine
serienmaRig integrierte Ethernet-Schnitt-
stelle ermdglicht weitere Funktionen zur
eigenstandigen Lagerverwaltung oder ex-
ternen Host-Integration und Fernwar-
tungszuganglichkeit.

Um das groBe und schwere Lagergut
komfortabler aufgeben zu kénnen, wurde
eine Andockstation integriert, die als Ver-
langerung der Aufgabezone dient: der
Grundtrager kann aus der Bedien6ffnung
herausgezogen und das Lagergut so di-
rekt vom Stapler auf den Trager abgelegt
werden.
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Fir den Einlagervorgang wird der Grund-
trager auf der Andockstation mit dem
Lagergut bestlickt und Uber Rollen in das
Ein-/Ausgabefach bis auf Einlagerposition
geschoben.

Am Bediengerat wird die Nummer des

Grundtragers eingegeben und der
Einlagervorgang gestartet. Die
Ein-/Auszugseinheit an der Hubstation
zieht den Grundtrager auf die Hubstation.
Wahrend des Einzuges misst eine
elektronische Einheit die HOhe des
Lagergutes, die Steuerung ermittelt
anschlieBend automatisch die richtige
Einlagerposition, wobei ein  Raster-
Hohenmall von 25 mm berlcksichtigt
wird. Die Hubstation fahrt auf die nachste
freie Einlagerposition und schiebt danach
den Grundtrager auf die Regalschienen
der Lagerposition.

FUr den Auslagervorgang wird am Bedien-
gerat die Nummer des auszulagernden
Grundtragers eingegeben und der Aus-
lagervorgang gestartet. Die Hubstation
fahrt auf die Ebene der Lagerposition im
EcoTower, zieht den Grundtrager anschlie-
Bend aus den Regalschienen und trans-
portiert ihn in das Ein-/Ausgabefach.

Durch eine Fahrgeschwindigkeit von 1,0
m/s (horizontal) bzw. 0,6 m/s (vertikal)
verlauft der Einlager- bzw. Auslagerpro-
zess enorm schnell und komfortabel. Na-
tarlich erfullt der de Man EcoTower neben
der BGR 234 fUr Lagereinrichtungen und
-gerate und der GS-Zertifizierung uch be-
reits die Standards der neuen Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG.



Lindner Gruppe

de Man EcoTower

Technische Daten:

Lagergut:
Hohe:

Breite:

Tiefe:
Grundflache:
Anzahl Tablare:
MaRe Tablar:
Maximale Last:

Raster Hohenerfassung:

Steuerung:
Fahrgeschwindigkeit:

Richtlinien:

240 x 82cm

500kg

25mm
Piccolosteuerung mit
Touch-Bedienflache
1,0 m/s (horizontal)
bzw. 0,6 m/s (vertikal)
BGR 234
GS-Zertifizierung
Maschinenrichtlinie
2006/42/EG
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