ABB Calor Emag
Mittelspannung GmbH

Werk: Ratingen

= Die Aufgabenstellung

Die ABB Calor Emag Mittelspannung GmbH
entwickelt, fertigt und vertreibt schliisselfertige
Schaltanlagen und gehért zur deutschen ASEA
BROWN BOVERI, Mannheim. Mit der Errichtung
einer neuen, hoch-modernen Technologiefabrik
fir elektrotechnische High-Tech-Produkte in
Ratingen baute ABB Calor Emag die Kernkom-
petenzen in Mittelspannungsanlagen, Schaltge-
raten und Leistungsschalter weiter aus. Das
neue Werk bietet prozessoptimierte Fertigungs-
bedingungen auf einer Flache von 23.000 mz2.
Vier voneinander unabhdngige Fabriken mit
angeschlossenem Lager und Logistikverbund
sind in das Konzept einbezogen. de Man war
projektverantwortlich fiir 2 automatische Klein-
teilelager.

= Die Losung

Das Gesamtlager gliedert sich in 4 Bereiche

* 2 automatische Kleinteilelager (AKL)

* 2 Paletten- und Hochregallager

Jedes der Subsysteme ist aus Grlinden der
Transparenz identisch aufgebaut und besteht
aus einem Lagersteuerrechner (LSR) mit Anbin-
dung an das Lagerverwaltungssystem, einer
SPS-Steuerung mit Bedienpulten fiir Transport
und Materialfluss sowie mehreren Bedienstatio-
nen. de Man Ubernahm die vollstandige Pla-
nung und Realisierung der AKLs.

Regalanlagen

Beide AKLs gliedern sich in die Bereiche Kanal-
lager mit einem Regalbediengerat, Durchlaufla-
ger fur die Handkommissionierung sowie Ein-
und Ausgabeplatze. Das Regalbediengerat be-
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steht aus Regalfahrzeug und Kanalfahrzeug
(ChannelCar) und kann bis zu 7 Behélter a
600x400x280 mm hintereinander lagern. Somit
bietet das System eine optimale Raumnutzung.

Lagersteuerung

Das Kernstlick jedes der 4 Subsysteme bildet
der Lagersteuerrechner (LSR) mit den Grund-
funktionen wegeoptimierte Lagerplatzverwal-
tung, chaotische Lagerung, Ansteuerung Uber
Ein- bzw. Auslagerbefehle, Busanbindung zum
Lagerverwaltungssystem (LVS), SPS-Steuerung
sowie zu den Scannern und Stoérungsdiagnose.
Die SPS steuert zum einen die Fdrdertechnik
und zum anderen das Regalbediengerat, wel-
ches horizontal und vertikal mit hochdynami-
schen Servoantrieben ausgestattet ist.

Identifizierung

Samtliche Ladungstrager sind mit einem Bar-
codeetikett versehen, das innerhalb des Ge-
samtsystems eine eindeutige Identifizierung
zuldsst. An allen Entscheidungs- und Ubergabe-
punkten fir Einlagervorgange, Auslagerung und
Kommissionierung befinden sich Handscanner
oder stationare Gerate.
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ABB Calor Emag

Technische Daten:

Mittelspannung GmbH

AKL1 AkI2
. Eckdaten
Werk: Ratingen Raumabmessung
Lange [mm]: 31.300 7.600
Breite [mm]: 5.470 9.200
) ) Tiefe [mm]: 9.250 8.250
Kommunikation Platze/ Behalter: 17.000 2.200
Die Datenanbindung der Scanner erfolgt via Gewicht Ladungstrager: max.25kg 25kg
RS232 an den LSR. Der LSR kommuniziert via ILde”“rtf;katiO”SSYStemi garcotqeh gf‘rcci‘,jeh
. - agertyp: aotisc aotisc
TCP/IP zum ubergeo_rdnete_n LVS. Die Ste_ue— BehaltergroBe: 600x400x280 oder
rung der Fordertechnik sowie des Regalbedien- 400x300x147,5

gerates ist Uber einen Feldbus in das Gesamt-

konzept des LSR eingebunden. Regalbediengerat mit

Channel-Car
. s Forderleistung: 120 Doppelspiele/h
Arbeitsplatze d ppelspiele/
Alle Ein- und Auslagervorgange werden von Kanallager
dem (ibergeordneten Lagerverwaltungssystem 'I:'Phe [E"m]i Zég(z)(s)o ;-3‘5’8
.. . . . - ange [mm]: . .
ausg_elosF und uber_ Terminals an den jeweiligen Tiefe [mm]’ 4.420 9.120
Arbeitsplatzen bedient. Am Einlagerplatz erfas-
sen zwei gekoppelte Waagen das Gesamtge- Durchlauflager
wicht und die Stiickzahl der Artikel. Nach Scan- Anordnung
. . . Reihen: 18 11
nen des Barc_odes W|r_d dem Behalter"em Lager- Tiefe [mm]: 2.500 2,500
platz zugewiesen. Die Auslagervorgéange wer- Ebene: 2 1

den Uber die Kommissionierung in dem Durch-

lauflager streng nach dem FIFO-Prinzip durch- Packplatz , Einlagern™

Platze: Je1l

gefiihrt. Das LSR steuert die Behalter wegeop- Steuerung: IPC MSR-4, Scanner
timiert zum Packplatz, an dem sie auftragsrein o
zur Entnahme bereitstehen. Fiir Qualitdtssiche- ;g{'z‘:_“ss'°"'erp'a‘ze 1
rung und Eilauslagerung sind spezielle Kanadle Steuer'ung: IPC MSR-4. Scanner
reserviert.
Auslagerplatz
Platze: 2
Steuerung: IPC MSR-4, Scanner
Steuerung: Lagersteuerrechner mit Lager-

platzverwaltung; SPS-
Steuerung S5 flir Materialfluss;
Kommunikation via TCP/IP,
Arcnet, RS232/485




defMan

Industrie-automation

ABB Calor Emag
Mittelspannung GmbH

Werk: Ratingen

= Lager ABB Nord
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= Lager ABB Sud
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